Инструкция по установке быстромонтируемых хомутов фирмы «РЕАЛ»
1. Проверьте диаметр трубы и убедитесь, что Ваш хомут нужного размера.

2. Удалите с трубы грязь и коррозию, чтобы она стала как можно более гладкой.

3. При необходимости обработайте мыльным раствором места контакта резиновых уплотнений. Не смазывайте резиновые уплотнители жирными смазками!
4. Убедитесь, что между уплотнителем и трубой нет инородных предметов.

5. Планка с отверстиями устанавливается смещенными отверстиями внутрь (следите за маркировкой).

6. При затяжке 6-ти шпилечного хомута начинайте затягивать средними шпильками, далее равномерно заворачивайте гайки. Старайтесь не перекручивать и не недокручивать гайки.

7. При затягивании шпилек соблюдайте равномерный зазор между разъемами хомута.

8. Не допускайте осевого перекоса хомута.

9. Соединяемые трубы из разных материалов не должны иметь большую разницу в диаметрах.

10. При установке с осевым смещением трубопровода для снятия напряжения центрировать тумбочками под трубы.

11. Равномерно закрутите все гайки с шагом ключа 30 Нм. Длина ключа должна составлять 300 – 400 мм. 
Рекомендуемый крутящий момент:  М12: 45 Нм

                                                             М14: 65 Нм

                                                             М16: 90 Нм

Подождите 20 минут, затем затяните гайки до нужного крутящего момента.

Примечание: 

1. При монтаже на трубах из синтетических материалов ПВХ (PVC) и ПЭ (PE) уменьшите крутящий момент.

2. Не превышайте указанные крутящие моменты!
12. В случае, если хомут не уплотняет место порыва, снять его и разобраться в причинах.

13. Обязательно просыпать песком и уплотнить место выполнения работ под ремонтируемым трубопроводом.

14. В случае обнаружения некачественного хомута необходимо сделать фото и вызвать представителей компании-изготовителя по тел.8(863)  256-66-76, 229-25-88
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